SIDER A
; ‘ Elettrodi con rivestimento basico

DATA RILASCIO: 05/02/2015

CLASSIFICAZIONE: AWS A5.1 E7018

Rivestimento basico, salda in tutte le posizioni
escluso verticale discendente.

Buona stabilita d'arco. Indicato per a saldatura
di giunti molto sollecitati, adatto per passate

' fondo cianfrino, per assemblaggi vincolati e per
acciai sino a 550 N/mm? di resistenza.

Trova impiego nelle costruzioni di media
carpenteria, caldereria, tubazioni, riparazioni
macchine movimento terra.

CARATTERISTICHE MECCANICHE ANALISI CHIMICA DEL DEPOSITO (%)

Allungamento A5d 22% min max
Corrente Saldatura DC+ AC(>65V) C 0.00 0.15
Rendimento (%) 125 | 0.00 0.75
Resilienza KV [J] > 47 a-30°C MN 0.00 1.60
Resistenza trazione (MPa) 490 P 0.00 0.04
Snervamento (MPa) 400 S 0.00 0.04
NI 0.00 0.35

CR 0.00 0.20

MO 0.00 0.30

\Y 0.00 0.08

IMPIEGO DELL'ELETTRODO

el TRl

4G
PA PF PC PE

PARAMETRI DI SALDATURA E CONFEZIONI

ASAN-25E ASAN-32E ASAN-40E ASAN-50E

Amperaggio (A) 70-90 90-140 120-180 190-250
Cartoni per Bancale 70 56 56 56
Conf. per Cartone 4 3 3 3
Diametro (mm) 2.5 32 4 5

KG per Cartone 16 15.6 16.5 174
KG per Confezione 4 5.2 5.5 5.8
Lunghezza (mm) 300 450 450 450
Pezzi per Bancale 56000 20160 13440 8400
Pezzi per Cartone 800 360 240 150
Pezzi per Confezione 200 120 80 50
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