SIDER F
; ‘ Elettrodi con rivestimento rutilico

DATA RILASCIO:01/06/2007

CLASSIFICAZIONE: AWS A5.1 E6013

Rivestimento rutilico di medio spessore,
deposita acciaio dolce, salda in tutte le posizioni
escluso verticale discendente, fusione dolce e
regolare, innesco facile, scoria di facile
asportazione. Deposito regolare e di
g; bell'aspetto, cordone concavo e ben raccordato
S0 L T in angolo.

ARTICOLO COMMERCIALIZZAT(

Trova largo impiego nella media carpenteria,
ELETTROD' s I DER cantieri navali, carrozzerie, costruzioni

meccaniche, caldereria in genere, serbatoi.

ANALISI CHIMICA DEL DEPOSITO (%)

CARATTERISTICHE MECCANICHE

Allungamento A5d 17% min max
Corrente Saldatura DC- AC(>50V) C 0.00 0.20
Rendimento (%) 90 S| 0.00 1.00
Resilienza KV [J] > 47 a 0°C MN 0.00 1.20
Resistenza trazione (MPa) 430 NI 0.00 0.30
Snervamento (MPa) 330 CR 0.00 0.20
MO 0.00 0.30

\ 0.00 0.08

IMPIEGO DELL'ELETTRODO

el TR

4G
PA PF PC PE

PARAMETRI DI SALDATURA E CONFEZIONI

ASFN-15E  ASFN-20E = ASFN-25E = ASFN-32E = ASFN-3LE = ASFN-4LE

Amperaggio (A) 20-40 40-60 60-90 90-130 100-150 140-190
Cartoni per Bancale 80 80 63 56 56
Conf. per Cartone 3 3 3 4 3 3
Diametro (mm) 1.5 2 2.5 3.2 3.25 4
KG per Cartone 114 12.6 135 232 174 18
KG per Confezione 38 4.2 45 5.8 5.8 6
Lunghezza (mm) 300 300 300 350 450 450
Pezzi per Bancale 120000 96000 66000 36540 21000 15120
Pezzi per Cartone 1500 1200 825 580 375 270
Pezzi per Confezione 500 400 275 145 125 90

@@ OQW;;% La presente nota tecnica é al meglio delle nostre pil recenti conoscenze, tuttavia anche a causa delle diversita delle condizioni d'impiego, non impegna in

alcun modo la responsabilita della nostra societa. Articolo commercializzato
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